OPIS TECHNICZNY WYPOSAZENIA

DOPUSZCZLANA TOLERACIA WYMIAROW GABARYTOWYCH POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW WYPOSAZENIA ORAZ ZAKRESOW REGULACI +/- 25
mm POD WARUNKIEM ZACHOWANIA PLANOWANEJ FUNKCIONALNOSCI.

MEBLE

1. MEBLE - typu A

Meble systemowe, umozliwiajgce tgczenie poszczegdlnych rodzajéw mebli w zestawy, przy
zachowaniu mozliwosci zmiany ich konfiguracji oraz rozbudowy w przysztosci o dodatkowe
powtarzalne elementy. Meble wykonane z materiatow pierwszego gatunku zgodnie z opisem,
zastosowane ptyty widrowe laminowane dwustronnie ze strukturg perlistg. Krawedzie ptyt
wykonczone listwami z tworzywa sztucznego grubosci zgodnie z opisem pozycji, przytwierdzane
maszynowo z dopasowaniem szerokosci listew do grubosci ptyty i polerowaniem krawedzi listew
w spos6b zapewniajgcy brak jakichkolwiek nieréwnosci lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej ptyty.
Uchwyty jednakowe, wykonane z metalu nie malowanego w kolorze aluminium - rozstaw
minimum 128mm. Meble typu A objete atestem higienicznym na gotowy wyréb wydany przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, dopuszczajgcy do
uzytkowania w pomieszczeniach biurowych.

1.1 Biurka -typu A

Blaty wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w kolorystyce wybranej
przez zamawiajgcego o grubosci 25-30mm z krawedzig wykonczong listwg z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty.
Podstawe blatow stanowi stelaz metalowy ztozony z dwdéch pionowych kolumn wspartych na
poziomych stopach oraz potgczonych belkg konstrukcyjng. Kolumny mocowane sg do blatu na
jego krotszych krawedziach za pomoca stabilnych tgcznikéw. Stopy poziome wykonane ze stali
nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego bez powtoki lakierniczej. Belka
konstrukcyjna wykonana z metalu, mocowana do gérnej czesci kazdej z kolumn pionowych,
stanowi element konstrukcyjny zapewniajacy sztywnosc stelaza bez dodatkowych elementéw
oraz jednoczesnie petni funkcje szyny do poziomego prowadzenia okablowania. Kolumny stelaza
posiadajg mozliwos¢ regulacji wysokosci biurka od wysokosci blatu 74cm w zakresie minimum
10cm do gory oraz minimum 10cm w dét. Kolumny posiadajg wewnetrzny kanat przelotowy z
mozliwoscig przeprowadzenia pionowego okablowania, zamykany metalowa pokrywga. Stopy
podporowe zakoriczone krgzkami regulacyjnymi umozliwiajagcymi poziomowanie zakresie co
najmniej 10 mm. Blaty wyposazone w przepusty kablowe o $rednicy 80 mm zgodnie z opisem
pozycji w formularzu wyceny. Biurka muszg posiadac swiadectwo z badan przeprowadzonych
przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace
zgodnosc¢ oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w
normach: PN-EN 527-2.

1.2 Stotyi stoliki - typu A
Blaty stotéw i stolikow wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w
kolorystyce wybranej przez zamawiajgcego o grubosci 25-30mm z krawedzig wykonczong listwa
z tworzywa sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy
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dekoracyjnej ptyty. Podstawe stotéw stanowig nogi stalowe o przekroju prostokatnym w zakresie
60-70 x 20-30 mm. Nogi malowane proszkowo, mocowane od spodu blatu pod katem w zakresie
95-105 stopni. Nogi w gornej czesci zakonczone talerzem poprzez ktéry nogi mocowane sg do
blatu, w dolnej czesci zakoriczone stopkami umozliwiajgcymi poziomowanie mebla.

1.3 Kontenery - typu A
Wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu A, w kolorystyce wybranej przez
zamawiajgcego.
- blaty, fronty i korpus wykoriczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci minimum
2mm,
- szuflady z wktadami wykonanymi w catosci z ptyty grubosci 10-12 mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych z wysuwem minimum 80% i no$noscig co najmniej 25 kg, jedna
szuflada musi by¢ wyposazona we wktadke piérnikowa.
- szuflady zamykane na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu,
klucz wychylny z zabezpieczeniem przed wytamaniem,
- kontenery mobilne 3-szufladowe na 4 skretnych kétkach plastikowych minimum fi 50 mm w
tym 2 z blokadg,
- korpusy konteneréw w catosci wykonane z ptyty grubosci minimum 18 mm. Blaty w
kontenerach mobilnych o catkowitej grubosci minimum 18 mm. Krawedzie oklejone listwg
ochronng z tworzywa sztucznego, grubosci minimum 2 mm zgodnej z dekorem laminatu ptyt.
Kontenery muszg posiada¢ Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych
mebli z wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

1.4 Szafy-typu A
Meble wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu A w kolorystyce wybranej przez
zamawiajgcego.
- wienice gérne wykonane z ptyty laminowanej grubosci 28-32 mm,
- korpusy, fronty ptytowe i potki wykonane z ptyty laminowanej grubosci minimum 18 mm,
- plecy ptyta HDF grubosci minimum 3mm, wsuwane w nafrezowane boki szaf. Usztywnione za
pomocg ftacznikdw przykrecanych na styku plecow z korpusem, nie dopuszcza sie plecow
nakfadanych. W szafach z frontami przesuwnymi plecy z ptyty laminowanej gr. min. 18 mm.
- szuflady z wktadami wykonanymi z ptyt laminowanych dwustronnie gr. 10-12 mm, mocowane
na prowadnicach metalowych kulkowych,
- wienice, drzwiczki uchylne oraz przesuwne wykonczone listwg ochronna z tworzywa sztucznego
grubosci minimum 2 mm, pozostate elementy wykonczone listwg ochronng z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 0.5 mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu ptyty.
Meble wyposazone w stopki wysokosci 25-35 mm z mozliwoscig poziomowania od wewnatrz
mebla. Korpus tagczony na ztgcza mimosrodowe metalowe z niklowang czescig zaciskowg oraz
metalowo-tworzywowa czescia rozprezna.
Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociggiem i cichym domykiem.
W szafach dwudrzwiowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w listwe przymykowa
plastikowg z gumowa uszczelkg, utrudniajgcg wnikanie kurzu do wewnatrz.
Drzwiczki zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu.
System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych. Pétki na akta wsparte na
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systemie podporek samozaciskowych. Podpdrki ztozone z tworzywowej czesci osadzanej w pétce
oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Sposéb
mocowania poétek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a takze zwieksza sztywnos¢
korpusu.

Meble muszg posiadac swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos$¢ oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

2. MEBLE - typu REG

Regaty biblioteczne wykonane z materiatow pierwszego gatunku. Wszystkie elementy metalowe
muszg by¢ wykonane z blachy lub ksztattownikéw stalowych ocynkowanych pomalowanych
lakierem proszkowym w kolorze z palety RAL. Sciana boczna regatu musi byé wykonana w
konstrukcji ramowej z trzech stupkéw pionowych — w regatach dwustronnych lub dwdch
stupkéw pionowych w regatach jednostronnych, potgczonych u podstawy i u szczytu poziomymi
poprzeczkami. Stupki $cianki beda posiada¢ podwdjng (do zaczepdw z ceownika) pionowg
perforacje na kazdym stupku pozwalajgcg wprowadzic mocowania utrzymujgce potki.
Wykonczenie stupkéw konstrukcyjnych musi by¢ gtadkie — nie moze by¢ zadnych ostrych
krawedzi. Wszystkie $cianki boczne bedg wypetnione ptyta HDF gr. 3 mm w kolorze wybranym
przez zamawiajacego. Wypetnienie nie bedzie stanowi¢ elementu konstrukcyjnego S$cianki.
Zaczepy do poétek wykonane w ksztatcie ceownika z wysokojakosciowej stali ocynkowanej nie
dopuszcza sie wykonania zaczepow w ksztatcie litery H — ze wzgledu na ich wypadnie ze $ciany
bocznej. Otwory w S$cianie bocznej oraz konstrukcja zaczepéw do potek bedg wykluczaé
przypadkowe wypadanie zaczepéw z otwordéw oraz gwarantowac stabilnos¢ (np. przy
wyjmowaniu potki). W celu dostosowania wysokosci swiatta poétek do przechowywanych
materiatow, otwory do zamieszczania zaczepow poétek w $cianie bocznej bedg rozmieszczone co
20 mm. W celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci regatow, regaty muszg by¢ wyposazone w
stezenia krzyzowe malowane w kolorze RAL. Regaty od strony czotowej muszg by¢ wyposazone
w panel frontowy wykonany z ptyt meblowej w kolorze do uzgodnienia.

Potki muszg by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowanej lakierem proszkowym w
kolorze RAL. Lakierowanie pétek musi odbywac sie bedzie po wykonaniu wszystkich otworéw
technologicznych i otworéw do mocowania pétek i po gieciu potek. Grubos¢ potek musi wynosic
min 30 mm, dtuisze krawedzie poétki muszg by¢ zagiete trzykrotnie a krétsze krawedzie,
dwukrotnie pod katem prostym. Zagiete krawedzie pdtek (krétsze i dtuzsze) bedg potaczone na
zasadzie zaczepu (nie nitowane i spawane) w celu unikniecia mozliwosci rozerwania poétki po jej
obcigzeniu. Wygiecie trzykrotne dtuiszej krawedzi wynika réwniez z bezpieczenstwa o0sob
obstugujacych regaty (brak wystajacych, ostrych krawedzi). Kazda potka bedzie regulowana
niezaleznie, zamontowana na oddzielnych czterech zaczepach (prosty, reczny montaz), ktérych
konstrukcja w ksztafcie ceownika uniemozliwia ich wypadanie przy montazu lub demontazu
potki. Obcigzenie pétki: min 50 kg dla regatéw o gtebokosci pétki 25 cm. Regulacja zaczepdw
musi odbywac sie bez uzycia narzedzi tylko poprzez reczne witozenie zaczepu w odpowiedni
otwor w scianie bocznej. Zaczep po wiozeniu w otwoér w Scianie bocznej i po zatozeniu pétki nie
bedzie wystawac poza obrys poétki i Sciany bocznej regatu. Konstrukcja sciany bocznej i zaczepu
musi pozwalac¢ na niezalezne mocowanie zaczepéw po obu stronach $ciany bocznej regatu. Ze
wzgledu na bezpieczenstwo obstugi oraz przechowywanych materiatéw poétki nie mogg posiadac
ostrych krawedzi i kantéw. Wszystkie regaty wyposazone beda w potke kryjaca nie stanowigcg
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elementu konstrukcyjnego regatu. Elementem zabezpieczajgcym przed przesunieciem sie
uktadanych dokumentéw na sasiednig potke jest metalowa listwa o wysokos¢ 30 mm —
montowana za pomoca 4 zaczepow do potki. Gérna krawedz listwy zaprasowana w celu
usztywnienia listwy i zatamania ostrej krawedzi. Meble typu REG objete atestem higienicznym
na gotowy wyréb wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, dopuszczajagcy do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych i uzytecznosci
publicznej.

3. MEBLE - typu LAD

Meble systemowe, umozliwiajgce tgczenie poszczegdlnych rodzajéw mebli w zestawy, przy
zachowaniu mozliwosci zmiany ich konfiguracji oraz rozbudowy w przysztosci o dodatkowe
powtarzalne elementy. Meble wykonane z materiatow pierwszego gatunku zgodnie z opisem,
zastosowane ptyty widrowe laminowane dwustronnie ze strukturg perlistg. Krawedzie ptyt
wykonczone listwami z tworzywa sztucznego grubosci zgodnie z opisem pozycji, przytwierdzane
maszynowo z dopasowaniem szerokosci listew do grubosci ptyty i polerowaniem krawedzi listew
w spos6b zapewniajacy brak jakichkolwiek nierdwnosci lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej ptyty.
Wymagane atesty higieniczne obejmujgce gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu LAD,
dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej.

3.1 LADA - LAD-1
Lada o wymiarach ok 345x77x116 cm wykonana z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu LAD
w kolorze biatym. Blaty robocze
umieszczone na wysokosci 74-
75cm o catkowitej grubosci 28-
32mm oklejonej listwg ochronng z
tworzywa sztucznego grubosci 122,6cm $
minimum 2mm zgodne z dekorem
laminatu  ptyt. Blaty klienta 3550 v
gtebokosci ok 18-20 cm
umieszczone na wysokosci 110-
116 cm, wykonane 1z ptyty
laminowanej grubosci 18 mm.
Sciany boczne wykonane z plyty
grubosci 28-32 mm w kolorze
biatym oklejone listwg ochronng z
tworzywa sztucznego o grubosci minimum 2mm. zgodne z kolorem i dekorem laminatu ptyt.
Sciany wsparte na plastikowych stopkach wysokosci 20-30mm z mozliwoécig regulagji
wysokoséci. Sciana frontowa wykonana z ptyty
grubosci 18 mm w kolorze biatym. Cokét
wykonczony ozdobng listwg PCV w kolorze
aluminium. Lada posiada dwie nadstawki z blatem
gérnym grubosci 25-30 mm ze szktem LACOBEL w
kolorze antracyt grubosci 4-6 mm i frontem
grubosci 18 mm wykonane z ptyty laminowanej w
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catosci pokrytej HPL w kolorze antracyt potysk. Nadstawka na stelazu stalowym malowanym
proszkowo posiada od spodu podswietlenie LED w kolorze biatym. Kostka narozina lady
wykonana z ptyty laminowanej pokrytej HPL w kolorze antracyt potysk. W miejscu taczenia sie
blatéw noga podpierajgca wykonana ze stali malowanej proszkowo w kolorze biatym. W blacie
lady co najmniej 2 przeloty kablowe.

3.2 LADA - LAD-2
Lada o wymiarach ok 225x205x116 cm wykonana z “  B20m  m
ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu LAD w
kolorze biatym. Blaty robocze umieszczone na
wysokosci 74-75cm o catkowitej grubosci 28-32mm
oklejonej listwg ochronng z tworzywa sztucznego
grubosci minimum 2mm zgodne z dekorem laminatu ,, ., -
ptyt. Blaty klienta gtebokosci ok 18-20 cm ; 1
umieszczone na wysokosci 110-116 cm, wykonane z
ptyty laminowanej grubosci 18 mm. Sciany boczne I 82,0cm
wykonane z ptyty grubosci 28-32 mm w kolorze 2 . Rt
biatym oklejone listwa ochronng z tworzywa < '
sztucznego o grubosci minimum 2mm. zgodne z 224/Gcm
kolorem i dekorem laminatu ptyt. Sciany wsparte na plastikowych stopkach wysokosci 20-30mm
z mozliwoscia regulacji wysokosci. Sciana frontowa wykonana z ptyty grubosci 18 mm w kolorze
biatym. Cokét wykoriczony ozdobng listwg PCV w kolorze aluminium. Kostka narozna lady
wykonana z ptyty laminowanej pokrytej HPL w kolorze antracyt potysk. W miejscu taczenia sie
blatéw noga podpierajgca wykonana ze stali malowanej proszkowo w kolorze biatym. W blacie
lady co najmniej 2 przeloty kablowe.

122 Bemn

SIEDZISKA

1. MEBLE - typu KS-1

Krzesto na metalowej ramie malowanej proszkowo na kolor aluminium, posiadajace profilowane,
tapicerowane siedzisko i oparcie. Nogi tylne i przednie wykonane z profilu stalowego o $rednicy
25-30mm i grubosci min.1,5mm. Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki bukowej grubosci
min.7mm, tapicerowane gabka grubosci 30-40mm oraz tkaning tapicerskg fatwozmywalng o
gramaturze nie mniej niz 380g/m2, posiadajgcg odpornos¢ na Scieranie nie mniej niz 100 000
cykli Martindale’a oraz posiadajgcg pozytywny atest na trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1,
poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze. Mozliwos¢ sztaplowania w stos do min. 4 szt.

Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczeistwa uzytkowania wg norm
PN-EN 13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym, wydane przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
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Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

¢ Szerokos¢ krzesta 510 mm

¢ Szerokosc¢ siedziska 450 mm

* Gtebokosc¢ krzesta 440 mm

* Gtebokos¢ siedziska 450 mm

* Wysokos¢ siedziska od podtoza 500 mm

* Wysokos¢ catkowita od podtoza od 850 mm,

2. MEBLE - typu KS-2
Krzesto konferencyjne na 4 nogach. Stelaz wykonany z rur chromowanych o przekroju fi20-22
wykonany w technologii giecia rur przy zachowaniu jednolitego przekroju. Nogi od spodu
zabezpieczone stopkami przegubowymi z tworzywa zapobiegajgcymi rysowaniu podtoza.
Siedzisko od gory pokryte piankg i tapicerowang tkaning tapicerskg tatwozmywalng imitujgca
skore o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajgca odpornosé na scieranie nie mniej niz
300 000 cykli Martindale’a oraz trudnopalnos¢ wg norm PN-EN 1021-1 poparte odpowiednimi
dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Oparcie azurowe wykonana z tworzywa sztucznego montowana do stelaza bez uzycia
pofaczen srubowych. Siedzisko nie przykrecane do stelaza pozwalajace na fatwg wymiane w
przypadku uszkodzenia lub pobrudzenia. Od spodu siedzisko wyposazone w ostone wykonang z
tworzywa sztucznego i wyposazong w miekkie odbojniki zapobiegajace przypadkowemu
uszkodzeniu innego siedziska w trakcie sztaplowania, w ostonie pod siedziskiem musza
znajdowac sie rozsuwane na szerokos$¢ tagczniki do faczenia krzeset w rzedy, wykonane z preta
stalowego. taczenie w rzedy bez uzycia narzedzi.
Krzesto musi posiadac wyniki badan przeprowadzone przez niezalezne od producenta oraz
wykonawcy osrodki badawcze potwierdzajace spetnienie norm PN-EN 13761 lub PN-EN 16139
oraz PN-EN 1022.
Wymagane wymiary (+/- 25 mm):
Wysokos¢ catkowita: 78cm
Wysokos¢ oparcia: 40 cm
Szerokos¢ oparcia: 41 cm
Szerokos¢ catkowita krzesta: 54 cm

3. MEBLE - typu FO-1
Krzesto biurowe obrotowe z tapicerowanym siedziskiem i oparciem. Szkielet siedziska wykonany
ze sklejki bukowej o grubosci min.8mm. Szkielet oparcia wykonany z polipropylenu. Siedzisko
pokryte gabkg o gestosci min.25 kg/m3 i grubosci min.40mm. Oparcie pokryte jest ggbka o
gestosci min.20 kg/m3 i grubosci min.40mm. Siedzisko i oparcie wykonczone tkaning tapicerska
tatwozmywalng o gramaturze nie mniej niz 380g/m2, posiadajgcg odpornos¢ na Scieranie nie
mniej niz 100 000 cykli Martindale’a oraz posiadajacg pozytywny atest na trudnopalnos¢ wg
norm EN 1021-1, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze. Od spodu siedziska i z tytu oparcia ostona
plastikowa wykonana z polipropylenu. Krzesto musi posiada¢ pigcioramienng podstawe jezdng
wykonang z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym, samohamowne kétka do powierzchni
twardych oraz podtokietniki z regulacja wysokosci i miekkimi naktadkami. Dostepne funkcje
regulacji:
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—  Motzliwos¢ odchylania i blokady oparcia w wybranej pozycji
—  Ptynnie regulowana wysokosc siedziska

— Regulowana gtebokos¢ siedziska

— Regulowana wysokos¢ oparcia

Wymagane wymiary i zakresy regulacji (+/- 25mm):

wysokos¢ siedziska w zakresie minimum 440 - 570mm
wysokos¢ catkowita krzesta w zakresie 880 - 990mm

regulacja gtebokosci siedziska minimum w zakresie 420-460mm
szerokos¢ siedziska 470mm

catkowita szerokosc¢ krzesta 650 mm

regulacja wysokosci podfokietnikéw w zakresie 200-260 mm
Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm
PN-EN 1335-2 z wynikiem pozytywnym.

4. MEBLE - typu FO-2
Fotel obrotowy posadowiony na piecioramiennej podstawie, wykonanej z tworzywa sztucznego
wzmocnionego widknem szklanym o sSrednicy 680-720mm z kdétkami samohamownymi o
$rednicy min 65mm. Szkielet siedziska na bazie formatki sklejkowej. Siedzisko i oparcie
tapicerowane tkaning. Oparcie wykonane w formie ramy poliuretanowej w kolorze czarnym
posiadajgcej od tytu ozdobne poziome zebrowanie umozliwiajgce przeptyw powietrza, a od
frontu wytozone gabkg i tapicerowane tkaning tapicerska. tacznik oparcia oraz siedziska
schowany w obudowie z tworzywa w kolorze czarnym. Siedzisko pokryte gabka, tapicerowane
tkaning tapicerska. Tkanina tapicerska uzyta do pokrycia elementéw tapicerowanych musi
zawierc¢ co najmniej 30% poliamidu i 30% wetny oraz gramature nie mniej niz 380 g/m2, a takze
odpornos¢ na $cieranie nie mniej niz 300 000 cykli Martindale oraz trudnopalnos¢ wg norm EN
1021-1, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze. Podtokietniki z mozliwoscia regulacji wysokosci w zakresie
min. 80mm z miekkimi poliuretanowymi naktadkami. Krzesto musi posiadac ptynnie regulowang
wysokos¢ siedziska za pomocg podnosnika pneumatycznego, co pozwoli na dostosowanie
wysokosci krzesta do wzrostu uzytkownika oraz dynamiczny mechanizm ruchowy, umozliwiajacy
synchroniczng regulacje kata pochylenia oparcia i siedziska w stosunku 2:1 przy zapewnieniu
wychytu oparcia na co najmniej 20 stopni oraz mozliwosci zablokowania oparcia w wybranym
potozeniu — min. 5 pozycji. Mechanizm ten musi posiadac¢ regulacje sity oporu oparcia, co
sprawia, ze swobodne wychylanie sie na krzesle jest mozliwe przez osoby o rdinej wadze.
Mechanizm musi posiadac funkcje antywstrzagsowg, ktéra chroni przed uderzeniem oparcia w
plecy po zwolnieniu blokady ruchu. Krzesto musi posiadac takze funkcje umozliwiajgcg szybkie i
wygodne dostosowanie wysokosci oparcia do wzrostu uzytkownika bez koniecznosci wstawania
z krzesta — min. 12 pozycji w zakresie co najmniej 60mm.
Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczeristwa uzytkowania wg norm
PN-EN 1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
osrodek badawczy.
Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):
e Szerokos¢ oparcia w najszerszym miejscu 430mm
®  Wysokos¢ goérnej krawedzi oparcia od poziomu siedziska nie mniej niz 550mm
e  Szerokosc siedziska 480mm
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*  Gfebokos¢ siedziska 450mm

®  Wysokos¢ siedziska od podtoza w najnizszym potozeniu 440mm z regulacjag wysokosci w
zakresie min. 130mm

*  Wysokos$¢ catkowita od podtoza mierzona przy potozeniu siedziska i oparcia w najnizszym
punkcie 1000mm,

®  Wysokos$¢ podtokietnikdw od poziomu siedziska od 200mm do 280mm

5. MEBLE —typu SOF-1

System kompatybilnych siedzisk, ktérych elementy poprzez potgczenia w dowolnej konfiguracji
pozwalajg na swobodng aranzacje wnetrz. Boki siedzisk wykonane z ptyty melaminowe;j
obustronnie w kolorze biatym grubosci min. 18 mm, oklejonej listwg z tworzywa sztucznego
grubosci min.2 mm. Oskrzynia oraz ptyta siedziska i oparcia wykonane z ptyty wiérowej grubosci
min.18 mm. Goérna czes¢ siedziska posiada zaokrgglenie na dtugosci od frontu i od tytu o
promieniu 40-50mm. Przekrdj boczny siedziska o zarysie trapezu, zwezajacego sie ku dotowi z
zaokragglonymi gérnymi rogami. Siedzisko i oparcie tapicerowane gabka grubosci min.60 mm, o
gestosci w zakresie 35-40 kg/m3, pokrytg tkaning tapicerskg tatwozmywalng o gramaturze nie
mniej niz 600g/m2, posiadajgcg odpornosé na $cieranie nie mniej niz 300 000 cykli Martindale’a
oraz posiadajacg pozytywny atest na trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1, poparte
od powiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze. Wymagany atest wytrzymatosciowy — zgodnie z normg PN-EN 15373, PN-EN
1022 z wynikiem pozytywnym, wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodek badawczy. Stopki poziomujgce w zakresie min.+/- 10mm.

Sofa modutowa sktada sie z dwdch elementow

Opis elementéw uktadu (wymiary +/- 25mm):

Element nr 1 -1 szt, wymiary
Modut prosty:

e szerokos¢ catkowita 1330 mm
e gtebokos¢ catkowita 490 mm
* wysokosc¢ siedziska 450 mm
gtebokosc¢ siedziska 490 mm

RZUT Z GORY
Element nr 2 — 1szt , wymiary:

®*  Modut prosty zakorczony poducha:
e szerokosc¢ catkowita 840 mm

* glebokos¢ catkowita 490 mm

* wysokosc siedziska 450 mm

e glebokosc siedziska 490 mm

6. MEBLE - typu SOF
Sofy o ksztatcie prostopadtoscianu. Rama wykonana z drewna litego, wzmacniana sklejkg oraz
ptyta widrowa, pokryta piankg cietg oraz ociepling meblowa. Pianka siedziska o gestosci min.40
kg/m3, pianka oparcia o gestosci min. 25 kg/m3 Sofy pokryte tkaning tapicerskg tatwozmywalng
imitujgcg skére o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajgcg odpornosé na $cieranie nie
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mniej niz 300 000 cykli Martindale’a oraz posiadajgcej pozytywny atest na trudnopalnos¢ (préba
papieros) poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez uprawnione do tego organy
certyfikujgce. Sofy wsparte na 2 ptozach wykonanych z chromowanej blachy stalowej gr. min.
6mm, szerokos¢ ptozy 55-65 mm, wysokos¢ ptozy 120-140 mm.

Wymagane wymiary sofy (+/- 25mm):

SOFA SOF-2

- wysokos¢ catkowita 730 mm
- szeroko$¢ catkowita 1800 mm
- gtebokos¢ catkowita 700 mm
- wysokosc¢ siedziska 420 mm
- szerokos¢ siedziska 1620 mm
- gtebokos¢ siedziska 490 mm
FOTEL FOT-1

- wysokos¢ catkowita 730 mm
- szeroko$¢ catkowita 710 mm
- gtebokos¢ catkowita 700 mm
- wysokos¢ siedziska 420 mm
- szerokos¢ siedziska 540 mm

- gtebokos¢ siedziska 490 mm

7. MEBLE - typu FOT
Fotel jednoosobowy w ksztatcie kubetka. Rama wykonana z drewna litego, wzmacniana sklejkg
oraz ptyta wiérowg, pokryta pianka cietg oraz ociepling meblowa. Gabka
siedziska o gestosci min. 35 kg/m3 i grubosci min. 50mm, oparcie
oklejone gagbka grubosci min. 20 mm o gestosci min. 25kg/m3. Sofa
pokryta tkaning tapicerskg tatwozmywalng o gramaturze nie mniej niz
380g/m2, posiadajacg odporno$¢ na Scieranie nie mniej niz 100 000
cykli Martindale’a oraz posiadajgcg pozytywny atest na trudnopalnosc
wg norm EN 1021-1 poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi
przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze.
Wymagane wymiary i parametry (+/- 25mm)
- wysokos¢ catkowita: 750 mm,
- szerokos¢ catkowita: 690 mm,
- gtebokos¢ catkowita: 620 mm,
- wysokosc¢ siedziska: 440 mm,
- gtebokos¢ siedziska: 500 mm,
- szerokos¢ siedziska: 470 mm.
Sofy muszg posiada¢ wyniki badan przeprowadzone przez niezalezne od producenta oraz
wykonawcy osrodki badawcze potwierdzajace spetnienie norm PN-EN 13761 lub PN-EN 16139
oraz PN-EN 1022.
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